Teknik Bulten Yanma Gecikmeli Sistemler @
w2 2K AntiFlame SLE Coating-8455

g:;lf}; ............................. 3?.;1)3.2009 (478 serisi) %Eﬁ?&:ﬂﬂ
27.03.2009 ( Two Pack Fire-Retardant Finishing Coat) Ecelak Biilten No: BY-08455
Tip Halojen bil’esikle’r igeren iki bi}esenli, tutusmayan ve yanmay1 desteklemeyen,
yanma gecikmeli sonkat mat bir boyadir.
Renk Mat beyaz, siyah ve pastel renkler
Solid miktar1 % % 60+ 5 Agirlikca  (1.komponent) DIN 53 216
Viskozite 100 =25sn/20°C  (karigim) DIN 53 211
Yogunluk 1.35+0,1 gr/em’ DIN 53 757
ol Tt Mqtal, ahsap, ya dalP\./.C .kapl, pencere ve benzeri malzemelerde alevlenmeyi 6nle-
yici ve yanmayi geciktirici sonkat boya olarak kullanilir.
Uygulama bilgileri

Uygulama sekli 1.8 meme ¢aph alttan hazneli havali/havasiz piiskiirtme ile uygulanr.

Uygulama tineri-inceltme  ECELAK Tiner 308 ile ilk kat %10 ikinci %15 oraninda inceltilir.

Harter karisim orani

Uygulama kosullari

Uy

4 kisim 2K AntiFlam SLE Boya—8455 1.Komp. (Agirlikga)
1 kisim Harter—4631 (Agirlikga)

Karisim omrii 46 saat/20°C (ortam sicakligina bagh olarak degisebilir)
Havanin bagil nemi en ¢ok %80, ortam sicakligi 15-30°C ve uygulanacak yiizey si-
cakligi en az +5°C olmalidir. Yagmurlu havalarda agikta uygulanmamalidir.

On islentisi, yiizey hazirlig1 ve temizligi yapilmis, metal, ahsap ya da PVC yii-

gulanan yiizeyler zeyler

Hazirlik ve uygulama islemleri

Uzerine boyama yapilacak eski boyal yiizeylerde boya bozuk ve kabarmis durumdaysa tiimiiyle bastanbasa
kazimp zimparalanmalidir. Uygulanacak nemsiz ve kuru ahsap yiizeyler (sunta, MDF ya da masif) 6nce
iyice kuru zimpara yapilir. Silinir. Daha sonra ahsabin durumuna gore 2—3 kat zemin diizenleyici ve
doldurucu 2K PU Dolgu Vernigi-YGD atilir ve boyamaya hazir duruma getirilir.

Metal yiizeyler yag, kir ve pastan iyice temizlenmeli ve ardindan zimparalanmalidir. Metal yiizeylerde as-
tar kat olarak boyanin kendisi ek bir kat olarak kullanilabilir. Plastik yiizeyler ise silinmeli ve iyice temiz-
lenmelidir

Zeminler sonkat boyamaya hazir duruma getirildikten sonra boya karisimi hazirlanmahdr. Iyi sonug ala-
bilmek i¢in, karisim hazirlanirken komponentlerin 6nerilen oranlarda ve agirlikca yapilmasi gerekir. Kari-
sim iiniform bir goriintii elde edilinceye kadar iyice karistirilir.

Inceltilerek uygulamaya hazirlanan boya, kuru film kalinlig1 en az 60-80 mikron olacak sekilde en az iki
kat halinde uygulanir. Film kalmhg arttik¢a alev dayanimm da artar. Son kat dolgun atilmalidir. ilk uygu-
lama sonrasi tam sertlik en erken 2 giin sonra elde edilir.

Uygulamanin uygun ortam kosullarinda ve uzman kisilerce yapilmasi gerekir. Profesyonel uygulama-
lar igindir.
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Ozellikleri

4 -8 saat/20°C (ilk kuruma) uygulanan yiizeye ve uygulama dolgunluguna bagl
olarak degigebilir

Sertlesme siiresi 18 — 24 saat/20°C ( Kiirlesmenin tamamlanmasi 7 giin siirebilir. )

Kuru film kalinhgr 45— 55 mikron (tek katta ortalama olarak) etkin kuru film kalml 80-100 mikron

Kuruma Siiresi

Karbonlasma siiresi 5 — 15 dakika/800°C/5 cm (alevin ¢apr ve temas uzakhgina bagh olarak degisebilir.)

1 1t inceltilmis boya, tek kat olarak pistole ile 45 mikron kuru film verecek sekilde 4—6

m? yer boyar. Ortalama tiiketim tek katta kayiplar hari¢ 200250 gr/m? dir. (uygulama

yontemine, uygulayictya ve uygulanan yiizeye bagh olarak degisebilir) Bu rakam diiz ve

emici olmayan yiizey uygulamalari i¢in gegerlidir.

Kuru ve serin yerde, 1s1 ve atesten uzakta, acilmamis ambalajinda ve +5°C Nil {izerin-

de 1.komponent astar 1 yil, harter 3 ay stoklanabilir.

= Tutusmaz ve yanmay1 desteklemez. Geciktirir. Blinyesindeki parlayict ve ugucu organik solventler tiimiiyle
buharlagtiktan ve tam kiirlesme gerceklestikten sonra dogrudan alev karsisinda alev kaynagina ve siddetine
bagli olarak belli bir siire tutugmaz ve alevlenmez. Alev kaynagina ve siddetine bagli olarak 20-40 dakika
sonra karbonlasir.

Tiiketim

Depolama

= Tam performansa ulagsmasi i¢in uygulama sonrast normal ortam kosullarinda 5-7 giin ge¢mesi gerekir.
Uzun siire direkt alev temasinda olusturdugu gazlar yanici degildir. Intumescent 6zellik gosterir.

Ambalajlama
Ambalajlama Komponentler Bidon Galon
2K AntiFlam SLE Boya—8455 1.Komp. 16.-kg 4.-kg
Harter-4631 4.-kg 1.-kg
Toplam net 20.- kg 5.- kg
GUVENLIK BILGILERI
Kapali yerlerde yapilan uygulamalarda maske kullanilmali ve ortam sik sik havalandiriimalidir.
Risk : R 11 Kolay alevienebilir. Tehlike Sembolli :H2, Xn
Bilgileri : R 20 Solundugunda sagliga zararlidr. Stoklama Kodu : C3
Glivenlik : S 16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz. Sigara igimez.
Bilgileri : S 24 Cilde temasitan sakininiz. : S 38 Yetersiz havalandirma durumunda uygun solunum cihaz! kullaniniz.

Yanici ve parayicidir. Kullanim sirasinda sigara icilmemeli ve 1s1, ates, kivilcim ve ark ¢ikaran cihazlarin bulundugu yerde uygulama yapilmamalidir.
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